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Raison Sociale : 
 
Forme Juridique : 

S.N.V 
 
S.A : Société Anonyme 
 

PDG : 
 
Groupe : 
 
Adresse : 

TAHIRI  Anouar 
 
Diana Holding 
 
Zone Industrielle B.P.4176 Témara-Maroc 
Site Web : www.snv.ma  
Tel : +212 (0) 5 37 64 71 24  
Fax : +212 (0) 5 37 74 00 46  
Email : snv@snv.ma 

  

Activités : 
 
 

 Production et distribution des aliments 
composés destinés aux volailles, ruminants, 
lapins, chevaux et gibier.  

 Fabrication des produits finis du pré mix. 

 Production et distribution de poussins type  
« chair ».  

 Production et distribution de poussins, futur 
poulettes de type « ponte ».  

 
Effectif du Personnel  : 

 
290 Personnels 

  

Capital :  230.633.000 DHS 

   

Devise : 
 

Engagement – Partage – Excellence  
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Parmi les matières premières on trouve cinq familles : 

Céréales : Maïs, Orge, Sorgho, Blé 

Tourteaux : Soja, Tournesol 

Farine de poisson : Farine 44%, 55 %, 65% de protéines 

Composé minéraux : Phosphates, Carbonates, Sels, Calcium 

Vitamines : A, B, D, K3, E, H 

  

Poulet de Chair

DINDE CHAIRE

                    

 

 

K12 : Poulet de Chair-Démarrage          01 au 21 jours/1.0Kg 

K13 : Poulet de Chaire-Croissance 1      22 au 31jours/1.0kg 

K14 : Poulet de Chaire-Croissance 2      32 jours à l’Abattage/ =2.0Kg 

K17 : Poulet Abattage                               Entretien 

K80 : Dindon Démarrage  01 au 28 jours/1.5 Kg 

K81 : Dindon Croissance 1  29 au 56 jours/4.5 Kg 

K82 : Dindon Croissance  2   57 au 77 jours/5.5 Kg 

K83 : Dindon Finition 1        78 au 92 Jours/5.0 Kg 

K84 : Dindon Finition 2        93 à la fin / solde 
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REPRO-CHAIRE 

 

 

                               PONDEUSE ŒUFS DE CONSOMMATION                                               

                          

 

VACHE LAITIÈRE 

 

                        

K27/1 : Repro Chair 1 ère                         0 au 3 Semaines 

K27/2 : Repro Chair 2ème                         04 au 6 Semaines 

K29/1 : Poulette Repro Chair Lourde      07 au 17 Semaines 

K29/2 : Poulette Repro Chair Mini           07 au 22 Semaines  

K29/3 : Poulette Repro Chair Lourde      18 semaines à la Réforme  

K28 : Poulette Repro Chair Mini               23 Semaines à la Réforme 

K26/1 : Pondeuse Repro Chair Lourde    10% ponte-Réforme  

K2C : Coq reproducteur chair 

K69 : Poulette 2E AGE FR PONTE 

 

K25 : Ptte Prédémarrage  1 à 3 Semaines 

K60 : Ptte 1ère Age               4 à 10 Semaines 

K61 : Ptte 2ème  Age             11 à 15 Semaines 

K61/1 : Ptte 2ème  Age          16 semaines à 2% de Ponte   

K62 : Pondeuse Cons. Pic de Ponte  2% de Ponte à 45 Semaines 

K63 : Pondeuse Cons.          46 Semaines à la Réforme 

 

 

K41 : Vache Laitière 2.0 litres 

K42 : Vache Laitière 2.5 litres 

 K43 : Vache Laitière 3.0 litres 

K44 : Correcteur Protéique Minéralisé 

K45 : Correcteur Energétique Minéralisé 

K52 : Génisses de 6 mois au vêlage 
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                           Bovins Engraissement              

                  

               

 

 

Ovins/Chèvres 

 

 

 

 

 

  Lapin 

 

K50 :  Veaux 1èreAge 0-3 Mois 

K51 : Croissance Veaux 2ème Age 3-6 Mois 

 K53 : Engraissement Tourillons 

K54: Finition Tourillons 

K55 : Engraissement Ruminants 

K45 : Correcteur Energétique Minéralisé 

K52 : Génisses de 6 mois au vêlage 

 

 

K46 :  Agneaux Croissance-Finition  

K46Sp : Agneaux Croissance-Finition Spécial 

 K47: Agneaux Démarrage 

K48: Brebis 

K49 : Chèvre 

K45 : Correcteur Energétique Minéralisé 

K52 : Génisses de 6 mois au vêlage 

 

 

K57 :  Aliment Lapin maternité  

K58 : Aliment Lapin Engraissement 

 K59: Aliment Lapin Maternité & Engraissement 
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 Réception :  

Réception  Formulation 
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 Formulation : 

 Dosage : 
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 Pré-mélange : 

 Broyage :  
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 Dosage Prémix: 

 

 Mélange : 
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. 

 La Granulation: 
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 (voir Chapitre 2)
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I. Introduction :  
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I - Introduction :  

 

 

 

 Définition :
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Produit K62  

Temps 
(HH:mm)  

Vitesse  
   (%) 

Température 
         (°C) 

Intensité 
    (A) 

Quantité 
    (Kg)  

Temps de 
Quantité 
     (S) 

  Débit Instantané 
           (Kg/h) 

10:12 20 0 145 0 0 0 

10:19 23 41 324 4,12 2 7416 

10:20 25 46 332 6,37 2,14 10715,88785 

10:22 29 43 349 7,99 2,52 11414,28571 

10:23 32 57 354 8,37 3,23 9328,79257 

10:27 39 62 354 7,93 2,59 11022,39382 

10:29 42 67 354 7,88 2,63 10786,31179 

10:33 43 70 357 5,6 1,7 11858,82353 

10:40 44 68 346 5,65 1,68 12107,14286 

10:45 44 68 360 4,67 1,56 10776,92308 
 

Débit (Kg/h)                                                                                                                                         
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        Temps  
       (HH:mm) 

Vitesse  
    (%) 

Température  
        (°C) 

Intensité 
      (A) 

Quantité  
    (Kg) 

Temps 
   (S) 

Débit 
Instantané   
(Kg/h) 

8,54 41 74 349 4,27 1,54 9981,818182 

8,18 42 75 343 5,9 3,13 6785,942492 

10:12 44 71 349 5,11 1,82 10107,69231 

10:24 45 70 339 6,7 2,14 11271,02804 

10:34 45 71 340 6,95 2,45 10212,2449 

10:42 45 71 342 4,21 1,5 10104 

11:33 45 71 335 4,81 1,63 10623,31288 
 
    

Débit (Kg/h)                                                                                                                                     

0
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12000
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Vitesse 
    ( %) 

     Temps   
   (HH:mm) 

Température 
         (°C) 

Intensité 
     (A) 

Quantité  
    (Kg) 

  Temps 
Quantité 
      (s)  

Débit Instantané 
        (Kg/h)   

20 09:25 0 380 4,25 2,56  5976,5625 
 27 09:31 41 346 4,72 4,85  3503,505155 
 34 09:34 55 349 4,18 3,27  5995,102041 
 

25 09:37 38 343 4,08 2,45  5995,102041   
34 09:39 64 292 5,91 3,51  6061,538462 

 36 09:41 61 335 5,64 2,76  7356,521739 
 36 09:43 61 335 6,89 2,71  9152,767528 
 40 09:46 67 332 7,88 2,92  9715,068493 
 42 09:48 68 338 5,71 2,63  7815,969582 
  

Débit (Kg/h)                                                                                                                                        
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