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Introduction

Les circonstances actuelles exigées entreprises a faire face a la compétitivité aeta

mondialisation, pour un secteur aussi concurrentigke celui de la peinture. La réduction du prix de



revient, 'amélioration de la productivité et Iiemtion de nouveau produit représente le souci majes

fabricants de la peinture.

Dans ce contexte O'DASSIA peinture, prégenelever ce défi par un travail permanent pour la

performance et la fiabilité de ses produits.

La normalisation, la certifiban, les essais et plus généralement les techaigeemanagement de
la qualité peuvent grandement contribuer a étreadhhuteur de la concurrence. La présence de peelonn
qualifie demeure primordiale. C’est pourquoi larfmation professionnelle doit nécessairement étrexaéh par
un stage sérieux dans les chantiers de travailpguinet au stagiaire de compléter sa formation thgar affine
acquérir des compétences appropriées, aussi bienlesiplan professionnel qu’humain, en prenant parti

mentalement et physiquement aux différentes taathadivités effectuées dans I'entreprise.

|. présentation de la société :

1. présentation de la société O’'DASSIA

1.1 Historique:

O’DASSIA PEINTURES qui s’est créée, en février 20@6ide des lors
de s’engager a la conception, la fabrication ecammercialisation des peintures de
revétement et de décoration a base d’eau destinégeagiché marocain.

Cette orientation d'écologie, en plus du respect ldatégrité, de
’honnéteté, de la conformité, de la citoyennetdaetlignité de O’'DASSIA, lui ont



permis de gagner la confiance de ses clients gtadser d’'un chiffre d’affaires de
28.000.000 DH en 2008 a 39.000.000 DH en fin 2009.

Aujourd’hui, O'DASSIA posséede une capacité humetrtechnologique
tres compétente qui lui offre, en plus de I'effitide ses gestionnaires, des atouts au
service de son développement et son évolution. kdlear témoin est la
diversification et la distinction des produits glleefournit actuellement ; 46 produits

dont 27 sont des produits de décoration avec urgtode de couleurs et d’aspects.
1.2 Orientation O'DASSIA :

O’DASSIA peintures poursuit une politique de cras® rentable
fondée sur un développement sélectif de ses pemten respectant les exigences
réglementaires, légales et normatives internatiesabarantissant la qualité du
produit, la santé et la sécurité du fabricant, depplicateur et du consommateur
final et respectant I'écologie de notre environnaine

En se focalisant sur les produits de décorationaatl valeur ajoutée,
les produits d’'O’DASSIA Peintures couvrent toutegéanme des peintures batiment
tout en étant a 100 % en phase aqueuse.

O’DASSIA Peintures se veut le précurseur sur lecm@marocain des
peintures écologiques.

1.3 Moyens de la société :

> Son capital humain :

Avec un taux d’encadrement avoisinant les 25 %netmoyenne d’age
tres jeune, O’DASSIA Peintures mise sur le caphamain avant tout pour
développer et pérenniser son activité.

Le développement des compétences et la motivatisesiéquipes étant

des axes prioritaires de la politique Ressource &inm d’O'DASSIA Peintures, elle



propose un plan de formation professionnelle camdina I'ensemble de son
personnel.

« L'esprit d'équipe est notre force. Nous écoutodisscutons, en
déduisons profit des différences d'avis, cultiviandiversité des compétences et des
cultures au sein de O’'DASSIA pour étre encore pftisaces collectivement. »

»> Ses Outils de développement et de production :

Le professionnalisme est au cceur de notre cultlteetréprise. Il est
reconnu par nos clients qui nous font confianceus\le renforgons sans cesse par le
développement de nouveaux produits, de notre s#aioir et de ['‘échange
d'expériences.

Vu l'orientation stratégique de I'entreprise daresdens de l'innovation
et de la spécialisation dans les produits décosat@®’DASSIA Peintures s’est dotée
d’'un laboratoire de recherche et développement @date de la technologie. En
paralléle, un laboratoire de contréle qualité estimh des équipements de dernieres
nouveautés assurant la conformité de nos prodwasialeur commercialisation.

Dotée d’'une capacité de production de 15.000 tordeepeintures par
an et d'un matériel technique derniére génératidrbien adaptée a la vocation de
I'entreprise, I'usine O'DASSIA permet de répondmnfortablement a la demande

du marché dans les meilleures conditions de quetitée quantité.

1.4 Démarche Qualité et Environnement :

O’DASSIA Peintures s’est engagée, depuis le 22008/2dans une
démarche de mise en place d'un systeme de manapgetaequalité selon le
référentiel ISO 9001 v.2008. En projet égalementiae en place d’'un systeme de
management environnemental selon le référentiel 18@1 qui viendra consolider

la vocation respectueuse de I'environnement dedyit® O'DASSIA.

1.5 Proximité :

Grace a ses 5 agences régionales (Agadir, CasahlaMarrakech,
Tanger et salé) et a terme 3 autres agences (BéiiaMet Oujda), O'DASSIA
Peintures assure une couverture optimale du targtmational lui permettant

d’offrir ses produits, ses conseils et ses sendctsis ses clients.



La proximité avec les professionnels de la peinheese limite pas a la
présence logistique d’ O'DASSIA dans les principalidles du royaume, elle s’étend
a la proximité en terme d’accompagnement, de faonagt de professionnalisation
du métier de peintre décorateur a travers des faiona du métier ainsi que d’autres

formations a développer pour faire évoluer ce méteepeintre décorateur.

2. fiche technique

Nom — Raison sociale 0 DASSIA PEINTURES S.A.R.L

Forme Juridigue cSARL

Stege social 2 64-67 Z.1 MEJIAT MEKNES

Tél. : 05.35.40.46.53/05.35.40.46.54
06.61.04.07.47

Fax 205.35.40.46.52

Cavital social < 3.000.000. 00 DH"
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ll. Chapitre | : Etude Théorique :

1. Définition de la peinture

La peinture est une substance plastique fluide igpge en couches
minces sur déférents matériaux dits « subjectiltgme sur celui — si un revétement
solide adhérent et durable, assurant a ces mat&rds qualités de présentation.

La transformation de I'état fluide a I'état solidgéappelle séchage, cette

pellicule s’appelle le film.

2Les peintures a l'eau :

Dites également en émulsioren phase aqueuse, elles regroupent les

peintures vinyliques et les peintures acryliques.

Les peintures vinyliques ne s’appliquent pas s theétaux. Leur
capacité a rester souples et a ne pas durcir efigmaeur est un de leurs avantages.

La tenue des peintures acryligues est bonne danerngs et leur
jaunissement assez faible. La gamme de coloripeiesures a I'eau est tres étendue.
Leur utilisation est trés vaste, aussi bien enrieté qu’'en extérieur. Le matériel
utilisé pour appliquer les peintures a I'eau dditeénettoyeé avec de I'eau.

Elles remportent un succes grandissant, car elehent vite, n'ont pas

d’odeur et leur application est facile.

3. Composition de la peinture :

La connaissance de la composition génédeake peintures aidera le lecteur a saisir les déféres
entre les genres de revétements. Elle découle uwtedescription générale qu'une peinture consisteuar

suspension de particules colorées et insolubles dammilieu de suspension (véhicule).

Cette composition est indiquée sous forme de diagre a la figure ci-dessous.
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Les éléments rentrant dans la composition d'unatpe sont :
Le liant
Les pigments et Charges
Les solvants

Les adjuvants divers



3.1. Le liant :

Constituant essentiel des peintures et vernist ¢ciee substance macromoléculaire d’origine natarell
qui permet I'étalement de la peinture et vernisuenfilm continu et qui sert comme support aux pigisiet
charges.

Les films ou feuilles résultants de I'étalemenindyeinture ou d’un vernis sur un subjectile senfemt
a partir du liant par un certain nombre de procédés
- par évaporation du solvant,

- par oxydation du liant,
- par réaction chimique entre les constituants.

Il existe des types spécifiques pour les peintunedes a I'eau qui s’appellent : les acétates de
polyvinyle.

3.2. Les pigments :

Ce sont des substances finement divisées bissldans le milieu de suspension (liant et sojyalst
apportent des propriétés optiques (opacité, coyleou d'autres propriétés spécifiques (anticorrosion
résistance au feu).

> Pigments organiques :

lls sont d'origine naturelle, extraites de plantégarance, indigo), de coquillages (pourpre), de
Chenilles (cochenille), mais leurs synthéses nérétlisée qu'au XIXe siécle. Cependant, la majodées
pigments utilisés a nos jours ont été découvertsKB(e siecle. lls sont dérivés des goudrons d’etile
benzéne, le naphtaléne et 'anthracéne étant legerea premiéres indispensables a leur fabricatibs.sont

utilisés pour leurs pouvoirs colorants et opacifedans la préparation des peintures.

» Pigments minéraux :

Ce sont des sels, généralement des oxydes : les@hunus sont les oxydes de fer (jaune, rouge) noir

et les oxydes de chrome (vert ; noir ; ...).

lls se dévissent en deux types :
v' Ceux d'origine naturelle (pigments naturels) : &rocre, etc ... Qui sont récoltés en
carriere et parfois transformés, par cuisson, puag broyage.

v' Ceux d'origine synthétique.

Chimiquement, ce sont exactement les mémes proshutsque :
- Les pigments naturels, sont moins concentrés s fatiles a doser pour un usage sur chantier.
- Les pigments synthétiques ou teintes vives ethe®s; nécessitent le plus souvent d'étre mélangés

entre eux, en petites quantités relativement aut ks donnant des couleurs reproductibles.

» Pigments métalliques :




Il y a bien longtemps que les pigments métalligaaent un réle important, afin d'obtenir un effeétallique
des peintures, encres, revétements divers et reatastiques.

L'effet optique des pigments métalliques est basé&géflexion de la lumiére et de ce fait, se Différencient
des pigments a interférence traditionnelle. Lesyggts a effets métalliques typiques comportentatleriinium (« le
bronze argenté ») ainsi que du cuivre et des adisade cuivre/zinc (« le bronze doré »).

En général les caractéristiques attendues d’un giginsont :
* Lacouleur
e Le pouvoir couvrant ou opacifiant
e La granulométrie
e Lafacilité de dispersion dans le liant
e Laprise d’huile
e Ladensité
e Laforme des particules
* Larésistance a la corrosion
e Résistance diverse (a la chaleur, a la lumiérBeau et a nombreux composé chimique),
«  Non migration et non - séparation du pigment dansellicule,
e La non - solubilité,

e Inertie chimique.

3.3. Les charges :

Ce sont des produits en poudres pratiquenmestlubles, qui apportent ou améliorent les prépss
chimiques (I'imperméabilité, la résistance a I'abran) des peintures. Ills augmentent le volume détement, et
permettent ainsi de réduire le prix de revientaeeéinture.

La seule différence entre pigments et chargsisleédans la valeur des pouvoirs colorants et digauts, forts

pour les pigments et faibles a nul pour les charges

Les principales charges sont :

e La baryte (sulfate de baryum)

e La craie (carbonate de chaux)

e Le talc (silicate de magnésium)

e Le kaolin (silicate d’aluminium)

+ L’amiante (silicate de magnésium et de calcium)

e Le mica (aluminosilicate)

» Pierre ponce, silice, etc....

3.4. Les Solvants :
Ce sont des liquides organiques disisolvant le liant, permettent d’obtenir une pamtfluide et donc
applicable par les moyens classiques. Aprés apdicails s’évaporent et n'ont donc pas d’influensgr les

caractéristiques finales du film. lls ont par cantin réle fondamental sur les caractéristiques glagtion.



3.5. Les additifs :

Les additifs (également appelés adjuvants) permiettapporter différentes propriétés au film ouaa |
peinture. lIs maintiennent notamment I’homogénéitié stabilité de la peinture.

Les additifs sont introduits en faibipiantité.

Les principaux additifs utilisés somés antioxydants, les agents dispersants et leatagepaississants.

* Agents épaississants :

C’est le vocabulaire commun dans l'intdiespour représenter une classe de composés
destinés a augmenter la viscosité des peintureseréles coulures et retarder le dépdt des
pigments.

* Agents dispersants :

Ce sont des substances agissant surudacgs limites pour faciliter la dispersion d’'un
matériau poudreux, par exemple d'un pigment ou dwaériau de remplissage, dans un milieu
liquide, utilisé pour :

v Aider a la dispersion des produits.

v Maintenir la viscosité dans le temps en éliminartoagulation.

+ Agents de conservatidn

Ce sont des antibactériens qui permetteistdekage et préviennent les attaques bactériennes
ou fongiques de la peinture en pot ou du film 8exagit principalement de biocides.

e Agents anti-mousses (ou diluants) :

lIs ont pour réle d’éviter la formation de moussesl de la fabrication, du conditionnement et

de l'utilisation des peintures en phase aqueuse.

* Agents de coalescences
IIs facilitent la formation du film a bassenipérature.

4. Mécanisme de Formation de feuils :
La transformation de I'état fluide en pellicule s® aprés séchage est appelée film, ce terme est

remplacé par le mot « feuil ».
- Si le constituant du film est une substance fransnte ou translucide, on a un vernis.
- Si le feuil est opaque, c’est une peinture.
Dans l'un et l'autre cas, la substance de baseune matiére capable de se présenter sousoume f
plus ou moins liquide, afin de s'étaler en couch@aces devenant solides et résistants : on la nornnése

souvent : liant.



4.1. Etapes de formation du film de peinture :
Contact entre les gouttelettes :

Fvaporation des matiéres volatiles
T 20U * salvants f—FEG SCNWCINTS

S organiques

Coalescence des gouttelettes :

Evaporation des matiéres volatiles
f 2au } walvants /1.1\I3t] sobvants

5 organiques

Fusion des particudtd-ormation du film :




Fvaporation des matiéres volatiles

EONTS A,
f&uu 3 sovar fff\ca sohvants

o
e gl (W

4.2. Aspect de la peinture :

La proportion du pigment par rapport au vehiculerieafortement selon le type et
I'utilisation des revétements. Quand le véhicutebeaucoup plus abondant que le pigment, la
surface du feuil est unie et elle refléte la lumi@omme un miroir.

Au fur et a mesure que la proporti@engigment s'accroit, l'irrégularité de la surface
augmente, diminuant ainsi son pouvoir de réflexatnréduisant son brillant. Quand la
proportion de pigment est forte, la lumiere esfutiée dans toutes les directions, et il n'y a
plus aucun brillant.

Brillant
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Effet de la proportion pigment sur le brillant du revétement.

Le vernis
Le vernis se compose de liant, du solvant etadelitifs , pour le teinter, on

ajoute des colorants solubles dans le milieu.



5. L'avantage de la peinture a I'eau :
Les peintures a base d'eau ne comportent pas diujsonocifs et dangereux

pour la santé (sans évaporation de diluant), eltesstituent la meilleure solution

contre les risques d'asthme et d'allergies li€sillisation des peintures a solvant.

Les peintures procurent un confort iti&gtion inégalé et un bien-étre certain
grace a:
» L'absence d'odeurs désagréables et toxiques au niosteapres
I'application.

» la Rapidité des travaux/séchage rapide.

Y

Une Sécurité maximale/produits sans composantksrinfables.
» Les performances techniques (pas de jaunisseméténtion du
brillant dans le temps, couleurs inaltérables, laNigé parfaite,

facilité d'application).

Du point de vue économique : On observe une :
» reduction de la consommation de solvants et dilwant
» simplification du stockage
» simplification de I'étiquetage
>

réglementation moins stricte

6. Procédure de la fabrication :

Suivant un ordre de fabrication, exécuter une lusipurs opérations,
Consistant a introduire des composés en poudrar(@id, charge, additifs) dans une
solution liquide (solvant, liant, additifs).

Une fois la cuve sur la bascule, la repérer avequétte reprenant le
nom du Produit et le numéro de lot. Peser la phaggéde, simultanément 'autre
opérateur prépare ses pesés des Composés en pauditadentifie avec I'ordre de

fabrication.

- Lire I'ordre de fabrication et s'assurer que Ipssées sont respectées.

- Revétir les équipements de protection individue#cessaire (gants, lunette,).



- Procéder suivant la gamme de fabrication a l'odtuction des poudres suivant I'ordre établi.
- Noter les numéros de lot des matiéres premiarebadre de fabrication

- Respecter le temps de mélange nécessaire

- Donner au laboratoire un échantillon pour évensueontroles.

- Arréter la dispersion et déplacer la cuve.

-Nettoyer le dispersé et les alentours.

- Une fois par jour, faire un nettoyage total datélier.

7. Contrdle de qualité de la peinture :
Il consiste a contréler la qualité de produé thcon réguliére afin de vérifier sa conformitéaves

spécifications internes.

7.1. pH:
La plupart des produits fabriqués doivent avoirphi qui est basique, généralement compris entre 8 et

9. Pour arriver a ce point, on ajoute une base ades quantités précises. La mesure se fait parimpls

trempage du papier pH dans la peinture ou aveckdnmgtre.

7.2. Densité :
Principe: Consiste a déterminer la masse d'un volume liéterminé puis on calcule la densité par

rapport a I'eau.
Appareillage On utilise un densimétre qui suit les normesrinationales, il s’agit d’'un pycnomeétre de
100 crf et d’'une balance trés sensible.
Mode opératoire On le remplit de peinture, on élimine I'exces, @ese a nouveau et on divise par 100

pour avoir la densité.

7.3. Finesse :

Principe: Cette caractéristique permet de déterminer lerdeatg dispersion des
Pigments et des charges d’une peinture.

Appareillage On utilise la jauge de NORTH qui comprend uniauee a faible pente graduée en micron
et une raclette en acier a bords biseautés.

Mode opératoire Le produit est déposé dans la partie profondenaugau zéro. Ensuite une quantité de

peinture suffisante est raclée par déplacemenadadlette qui est maintenue perpendiculairemenblag. On
étale la peinture sur toute la longueur des canreduon effectue la lecture et on note la graduatnl les

agglomérats et les particules deviennent visileschiffre trouvé est I'expression conventionndlda finesse.

Pour les peintures brillantes, le chiffre trouvé d@&tre compris entre 8 9.

7.4. Viscosité :
La viscosité d’'un fluide est la propriété a ledje est due la résistance de frottement interfferte

par une portion quelconque de ce fluide lorsquéitase un mouvement laminaire par rapport a uneigort



Il existe différents types de viscosimétres absqiuscipalement sont les viscosimétres a chute de
billes, rotatifs et certains viscosimeétres capikes.
Le laboratoire de O’DASSIA Peinture utilise un wasienetre rotatif : viscosiméetre de Krebs, et la

mesure est exprimée en Unité de Krebs (KU).

7.5. Teinte :
Cette caractéristique est contrdlédaide d’'un papier appelé : carte a contraste oneuplaque de

verre. Cette carte a contraste est utilisée poirefdes essais comparatifs de la nuance, de ldabge et du
séchage.

Cette carte sert aussi a comparer les produits itpb¥s par rapport a ceux de la référence. La
comparaison se fait par I'application des deux peias simultanément sur la méme carte a contradteide

d’un applicateur.

7.6. Pouvoir couvrant :
Il conditionne I'opacité d’'une peinture. Il egt la l'indice de réfraction des pigments et a Iatence
d’indice entre les pigments et les liants.
On mesure la qualité du pouvoir couvyam appliquant la peinture sur des cartes cortéas noires et
blanches (appliquez une peinture sur un damielesscontrastes ne réapparaissent pas, le pouvaiv@nt est

jugé excellent).

7.7. Extrait sec en poids :
C’est Le Pourcentage en poids de matiéres vaatiles d'une peinture. C’'est une mesure neuesau

contrdle de fabrication et utile pour le calcul dex de revient par I'utilisateur.

8. I'extenseur de dioxyde de titane :

8.1. Définition de dioxyde de titane :




Le dioxyde de titane ou blanc de titasele pigment blanc le plus utilisé. Il n'est gazique et a, dés
lors, remplacé le blanc de plomb. Le dioxyde dmétest obtenu a partir du minerai de titane. EowiB5 % de
la quantité de minerai extraite sont utilisés pdaproduction du pigment et seulement 5 % pourrégppration
du métal.
Le dioxyde de titane peut étre obtenu soit par wocgdé au sulfate, soit par un procédé au chlorure.

Le procédé au sulfate est le plus ancerire autres pour des raisons environnementglesb{eémes
avec les résidus),il a été remplacer par le procédéchlorure. A la fin des années 90, plus de 56e4da
production mondiale (= 3,5 milions de tonnes) soobtenus a partir du procédé au chlorure.

Pour procurer au dioxyde de titames propriétés pigmentaires souhaitées, on pasecauche
d’oxyde d’aluminium et de silicium sur les granutis dioxyde de titane bruts. Aprés mouture, le pignest
prét a I'emploi.

Le blanc de titane a la préférengedce a son taux important de couverture, sa geamkertie
chimique, sa limpidité, sa durabilité et sa réfiaatparticulierement élevée : il reflete ainsi 96d% la lumiére

entrante.

8.2L'extendeur de dioxyde de titane :

On discute des phénomenes d'espacement et dentags#es pigments de
TiO2, de la concentration pigmentaire volumiqueigue et des variations du pouvoir
couvrant en fonction de la taille des particulesctiarges extendeur du dioxyde de

titane.

Il .Chapitre Il : Etude Expérimentale :

1. définition de la peinture vinyligue :

La peinture vinylique est unenpge mate a eau, sans odeur, a base
d’une résine de copolymere vinylique s’appliquerswétement intérieur et
extérieur. Elle est tres appréciée pour la décanatintérieuremais utilisée pour
les travaux intérieur et extérieur, elle présentegnand pouvoir couvrant, une
tres bonne blancheur et une forte résistance adiaion humide. Elle donne un
bon rendement et offre les avantages d’étre debioése qualité et d'une grande

facilité d'application.

2. contrble de I'Extendeur :




Les propriétés de dioxyde de titane et smtendeur sont données dans le

tableau suivant :

Dioxyde de titane

Extendeur de titane

la taille des cristaux :

Densité :

La demande en eau :

Durabilité :

0.24m
4,1
28 cm3/100g

Tres durable

Forme physique: poudre tres

pulvérisée.

la taille des cristaux : 0,8m

Densité : 2,63

Durabilité :

Treés durable

Tableau 1 : Les caractéristigues de dioxyde daditat son extendeur

La formulation de la peinture vinylique 1 :

Nous avons préparé 4 essais :

£" essai : la fabrication standard (sans extendeur).

2™ essaie : on a remplacé 2 % de TiO2 par 2 % diedeer.

3™ essaie : on a remplacé 2 % de TiO2 par 4 % diedeer.

4™ essaie : on a remplacé 2 % de TiO2 par 3 % dieeer.

Formule standard Essai 2 Essai 3 Essai 4




Eau 21,10 21,10 21,10 21,10
Additif | 0.35 0.35 0.35 0.35
Additif 1l 0.04 0.04 0.04 0.04
Additif 111 0.01 0.01 0.01 0.01
Additif IV 0.35 0.35 0.35 0.35
Additif V 0.06 0.06 0.06 0.06
Additif VI 0.15 0.15 0.15 0.15
Additif VI 0.35 0.35 0.35 0.35
TiO2 8.15 6. 15 6. 15 6.15
Extendeur sans 2.00 4.00 3.00
Charge 56.59 56. 59 54. 59 55.59
Additif VIII 0.2 0.2 0.2 0.2
Additif 1X 0.19 0.19 0.19 0.19
Liant 12.47 12.47 12.47 12.47
Total 100 100 100 100

3. contréle de produit fini :

Tableau 2 : les constituants de la peinture vinyéid

Fabrication

standard

Essai 2

Essai 3

Essai 4




Densité

Viscosité (KU)

Couvrante sur une

plaque de verre

blancheur

Application sur un

support (2 m/1 m)

Rendement en %

Test de lavabilité aprés

10 jours

1,67

430

Plus

couvrant

clair

Bonne

adhésion

38, 96

réussi

1,62

360

Moins

couvrant

clair

Mauvaise

adhésion

39,82

réussi

1,69

540

Excellent

Plus clair

Excellente

adhésion

40,00

réussi

1,67

440

Excellent

Plus clair

Excellente

adhésion

39,66

réussi

4. interprétation des résultats :

Tableau 3 : les caractéristigues de la peinture/irque 1

D’aprés les résultats obtenus, nous aveemarqué que l'essai N° 2

n'est pas validé, car il est moins visqueux et [goavoir couvrant est mauvais, par

contre I'essai N° 3 et 4 sont de bonne qualitéil{enae blancheur, bon pouvoir

couvrant, bon rendement). Mais le prix de reviemt’dssai N° 3 est plus élevé que

celui de la fabrication standard, donc le remplaesmde 2% de TiDpar 3 % de

I'Extendeur est I'essai retenu car il

avec un colt bas.

4. La formulation de la peinture vinyligue 2 :

Lors des premiers essais, le N° 3 a été validés daf™préparation de

la peinture vinylique on a préparé 2 échantilldassais):

- 1*" essai : fabrication standard (sans Extendeur).

améliore daalité de la peinture vinylique




_ 2éme

essai : on a remplacé 2 % de TiO2 par3% d’Extende

Les composants Fabrication standard Essai
Eau 21.50 21.50
Additif | 0.36 0.36
Additif 11 0.04 0.04
Additif 111 0.01 0.01
Additif IV 0.08 0.08
Additif V 0.18 0.18
Additif VI 0. 39 0.39
Additif VII 0.31 0.31
TiO2 10.96 8. 96
Extendeur sans 3.00
Charge 52.81 51.81
Additif VIII 0.2 0.2
liant 12.95 12.95
Additif IX 0.2 0.2
Total 100 100

Tableau 4 : les constituants de la peinture vinydic®

5. Le contrble du produit fini :

Essai N° 1 (Fabrication

Essai N° 2




standard)

Densité
Viscosité (KU)

Couvrante sur une
plague de verre

blancheur

Application sur un
support (2 m/1 m)

Rendement en %

Test de lavabilité apres

10 jours

1,67
430

Plus couvrant

clair

bonne adhésion

33,66

Réussi

1,67
480

excellent

Plus clair

Treés bonne adhésion

34,46

réussi

Tableau 5 : les caractéristiques de la peintureyirque 2

7. Suivi de la stabilité de la peinture (viscostéfonction du temps) :

» La peinture vinylique 1 (fabrication standard : sa ajout de 'Extendeur) :

Temps (semaine) =10 17 25 3 A
Semaine Semaine Semaine Semaine
Viscosité (KU) 430 480 550 550 554

Tableau 6 : la viscosité en fonction du temps

KU : Unité de KREBS

> la peinture vinylique 1 ('essai avec ajout de 3% I'Extendeur) :

T=0 erti 2emt 3emt 4em

Semaine

Temps (semaine)

Semaine Semaine Semaine




Viscosité (KU) 430 450 460 458 464

Tableau 7 : |a viscosité en fonction de temps

» la peinture vinylique 2 (fabrication standard : samajout de I'Extendeur) :

TempS T :0 1ere 28m< 3emt 4emi
(semaine) Semaine Semaine Semaine Semaine
Viscosité(KU) 390 450 470 470 474

Tableau 8 : |a viscosité en fonction de temps

> ela peinture vinylique 2 ('essai avec ajout de 38 I'Extendeur)

Temps (semaine) T=0 9 2 sem aem
Semaine Semaine Semaine Semaine
Viscosité (KU) 410 470 480 483 480

Tableau 9 : |a viscosité en fonction de temps

Les courbes qui représentent la stabilité des pe@stvinyliques en fonction de

temps :

Viscosité=F (temps)

—— -peinture 1(fabrication standard) -peinture 1({essai)

T —peintre i fahrication s -peinture 2(essal)
Viscosité (KU) peinture 2(fabrication standard) pemnture [ 2sza1)

600
400 A
200

0

lere Jéme Jéme déme
Semaine Semaine Semaine Semaine

Temps (semaine)




Interprétation :

D’apres ses courbes, nous avons constaté une Iéggmentation de la

viscosité jusqu'a la®®semaine, puis elle se stabilise.
- Du point de vue économique

» Pour la fabrication de 1kg de fgeinture vinyligue 1nous avons trouve une
différence de prix de revient de 0,15 DH, ceci espond a une réduction
de 3,5 %.

> La fabrication de 5 tonnes de peinture par joun 4eétapes successive
donne un bénéfice de 3000 dh et durant année éGmomise environ
936000 dh.

Donc pour la peinture vinyligue 2, nous avons tradévne réduction de 3,9 %

du colt de revient.

Conclusion :

L’Extendeur de titane est beaucoup moins coutearexTqC;, donc grace a l'utilisation de celui-ci, la

consommation de dioxyde de titane peut étre coraitiEment réduite.

Le remplacement, de 2 % de TiO2 par 3 % de somEgte, améliore la blancheur et I'opacité de la

peinture et le composé reste stable.

Dans ce travail, nous avons réalisé un ensemblgsdis et de tests sur le produit standard et siuice
fini de la peinture vinylique (sujet de mon stades résultats obtenus et les interprétations dearant montré
que le remplacement d’'une partie de Ifar son Extendeur, améliore la qualité de cettmigdee et permet de

réduire son codt de revient.

Conclusion générale



Le stage que j'ai effectué au sein d’'ODASSIA Mekmes permis d’'une part, d’évaluer
mes compétences théoriques acquises durant messétticsurtout de les pratiquer, d’autre part,
d’avoir une vision sur le monde de travail et d'épver le sens de la responsabilité tout en

découvrant jour aprés jour I'importance et I'utéitdes atouts pratiques.

Ce présent stage a été donc une occasion paiiriser avec précision toutes les étapes de
contr6le de qualité de la peinture m’initier a lj@#t recherche, puisque j'ai contribué activement a
la recherche d’'un nouveau produit pour améliorélealité des peintures vinyliques avec un codt de
revient bas.

Ce nouveau produit a été testé puis finalement &dogr la société O'DASSIA Meknes.



